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Stockage Digestat brut 

couverture étanche eau – 

FD1 

 

34/8 m – 7 036 m3 utiles 

 

3,1 mois de stockage 

digestat brut  

 

  

              

             

 

            

  

  

 

  

  

 Poste d’injection 

GRDF 

 Unité d’épuration max 

610 Nm3/h biogaz 

Retour biométhane en cas 

de non-injection 

Retour biogaz  

Unité pré-trait. 

Biogaz  

 

  

Torchère 

auto. 

Récupération 

chaleur 

compresseur 

Matières Solide 

 

 

Exigences PlanET :  

 

. Au niveau du fermenteur : 

CO < 4.5 kg MSorg/m3 F / jour 

MS Entrante < 20 % MS 

N total entrante < 6.0 kg / TMB 

 

TSH : Temps de Séjour  

Hydraulique 

CO : Charge Organique 

MS : Matière sèche 

N : Azote 

 

  Prémix 

Chaudière   

 F2 

  

Pré-fosse 

ouverte 

8/3m – 150 m3 

 

P D

F1 

DC : distributeur compact  

DC 

T 

Fermenteur 2 – F2 

25/8 m – 3 632 m3 utiles                    

 

TSH : 80 jours                       

CO : 2.8 kgMSO/m3 

N tot : 3.8 kg/t                        

Flexstore XL 

1 372 m3 – 5.10 m 

 

F2 

P D

F2 

Fermenteur 1 – F1 

25/8 m – 3 632 m3 utiles                    

 

TSH : 80 jours                         

CO : 2.8 kgMSO/m3 

N tot : 3.8 kg/t                        

Flexstore XL 

1 372 m3 – 5.10 m 

F1/F2 

Matières Liquide   Trémie Vario 

193 m3 

P

Nourrice thermique 

 Stockage Digestat brut 

couverture étanche eau– 

FD2 

                 

 34/8 m – 7 036 m3 utiles 

 

 3,1 mois de stockage 

digestat brut 

 

Equipements PlanET / 

Béton hors-lot 

P

S

P

F1 / F2 / STO1 /STO 2 

Gestion des flux – Projet VERT ENERGIES 

 Estimation injection de 300 Nm3/h 


